
Barlage – Wir bauen Schwerapparate - Weltweit

We produce heavy lift equipment - worldwide

Barlage GmbH Tel.: +49 5962 939 150
Am Gleis 5 Fax: +49 5962 939 256
D-49740 Flechum E-Mail: info@barlage.com
Germany http://www.barlage.com



Unser Leistungsprofil
Our scope of supply

� Konstruktion - engineering

� Fertigung - manufacturing

� Transport - shipment

� Montage - assembling



Unser Leistungsprofil/ Konstruktion
Scope of supply/ Engineering

• Auslegung und Konstruktion

• Detailkonstruktion

• Von Aufstellungsplänen bis zu 

geprüften Werkstattzeichnungen 

und Stücklisten

- statische Berechnung

- wärmetechnische Berechnung

• design and engineering

• detailed engineering

• from general layout to approved 

workshop drawings and part lists

• static calculation

• thermodynamics

• 12 Arbeitsplätze mit AutoCAD 
Mechanical 2006

• 12 AutoCAD Mechanical 2006
workstations



Fertigung
Manufacturing facilities

Standorte Flechum & Eurohafen

� Hallenfläche ca. 25.000 m²

� Lagerfläche ca. 100.000 m²

� Bauteilgröße bis 9m Ø, 90m Länge
und 900 to Stückgewicht 

� Getrennte Halle für Edelstahlfertigung

� mechanische Bearbeitung bis Ø 5 m 

Location Flechum & Europort / Germany

� indoor production approx. 25.000 m²

� open air storage area approx.100.000m²

� max. dimensions of manufactured parts:
Ø 9m, length 90m and weight 900 tons 

� separate workshop for stainless steel 

� machining up to Ø 5 m



Schweißverfahren
Welding processes

- UP (submerged arc welding)

- WIG (TIG)

- WIG Orbitalschweißen (orbital welding)

- E-Hand (electrode-welding)

- MIG / MAG / Massiv / Fülldraht (flux cored wire)

- Plasma-Stichlochschweißen (plasma keyhole arc welding)

- Auftragschweißen Elektroschlacke                                              
(welding electro-slag)



Fertigungseinrichtungen
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� 1 Brennschneidemaschine Plasma/ 
Autogen 
(7.000 mm x 30.000 mm, t=200)

� 4 Walzenbiegemaschinen 
(3.100 mm x 80 mm)

� 1 flame cutting machine 
plasma/autogenous
(7.000 mm x 30.000 mm,t=200)

� 4 roll bending machines
(3.100 mm x 80 mm)

� 1 Plattenbohrwerk 
(4.000 mm x 2.000 mm)

� 1 Plandrehmaschine 
(5.000 mm x 2.000 mm)

� 1 NC-Radialbohrmaschine
(Ø 4.500 mm x t=500)

� 1 horizontal drilling machine
(4.000 mm x 2.000 mm)

� 1 facing lathe
(5.000 mm x 2.000 mm)

� 1 NC-radial drilling machine
(Ø 4.500 mm x t=500)



Fertigung – Verwendente Werkstoffe

Production – Materials used

� Feinkornstahl 
(z.B. P275NH, P355NH, P460NH) 

� Sauergasmaterial NACE H2S

� Warmfeste Stähle (z.B. 16Mo3, P265GH, 
13CrMo44, 10CrMo910) 

� Edelstähle  (z.B. 1.4301, 1.4541, 1.4571)

� Säurefeste und -beständige Stähle
(z.B. 1.4539, Hastelloy, Alloy, Inconell) 

� Duplex Stähle (z.B. 1.4462) 

� Verschleißfeste Stähle (z.B.  Cr4000, Cr8000,               
Hardox) 

� Plattiertes Material (z.B. 16Mo3/316L-Mo>2,5%)

� fine-grained steel (e.g. SA516Gr.60, 
SA516Gr.70, SA612T)

� Nace material NACE, H2S- service

� high-temperature steel (e.g. SA213T12, 
SA213T22)

� stainless steel (e.g. SS304, SS321, SS316Ti)

� - acid resistant and acid proof steel
(e.g. N08926, 904L, Hastelloy, Alloy, Inconell)

� duplex steel (e.g. 1.4462) 

� wear-resistant steel (e.g. Cr4000, Cr8000, 
Hardox)

� cladded material (e.g. SA204/316L-Mo>2,5%)



Zulassungen
Authorisation

� ASME / U, U2, R-Stamp Zulassung

� SQL-Lizenz für China

� EG Druckgeräterichtlinie - Modul G (PED 
97/23/EG) und AD 2000 Druckbehälter, 
Apparate und Rohrleitungen   

� ISO 3834-2

� Großer Eignungsnachweis gemäß DIN 18 800 
Klasse E und DIN 15 018

� ISO 9001:2008

� KTA 1401

� ASME/ U, U2, R-Stamp qualification

� SQL-Licence (China Stamp)

� EC pressure vessel regulation - module G 
(PED 97/23/EC) and AD 2000 pressure 
vessels, apparatus and piping

� ISO 3834-2

� Certificate according to DIN 18 800 class E 
and DIN 15 018

� ISO 9001:2008

� KTA 1401



Oberflächenbehandlung
Surface Treatment

� Freistrahlen SA 2,5 

� Anwendung aller Beschichtungen

� Glasperlenstrahlen

� Beizen und Passivieren 

� sand blasting SA 2,5

� application of all kind of coating

� glass bead blasting

� pickling and passivation



Wärmebehandlung
Heat treatment

� Ofen Typ S mit mobilem Gehäuse.
� Max. Bauteilgröße: 9 m x 9 m x 90 m; 
� Max. Temperatur: 750 °C

� Furnace Type S with mobile housing
� Max. work piece size: 9 m x 9 m x 90 m
� Max.  temperature: 750 °C



Sondertransporte
Shipment for heavy lift equipment

• Fertigungshalle direkt am Wasser:
Eurohafen, Meppen
Nordseehäfen in Bremen, 
Hamburg und Antwerpen 

• Bauteilgröße bis: 
Ø 9 m, 90 m Länge, 900 to

� workshop at waterside: 
Europort, Meppen,
North Sea ports in Bremen, 
Hamburg and Antwerps

� individual handling sizes up to: 
Ø 9 m, 90 m length, 900 tons



Montage
Assembling

� Erstellung von Montagekonzepten 

� Qualifizierte Richtmeister

� Schweißaufsichtspersonal

� Qualifizierte Schweißer 

� Gestellung von Kränen und Gerüsten

� Komplette Montageausrüstungen 

� preparation of assembling concepts

� qualified assembling supervisors

� welding supervisors 

� qualified welders and fitters,

� supply of cranes and scaffolding  

� complete pre-assembling equipment



Produktpalette
Scope of supply
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Für Produktanfragen stehen 
wir Ihnen gerne zur 
Verfügung.


